SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST - BALUSTRADY ZEWNETRZNE CPV 45450000-6
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru balustrad stalowych zewnetrznych przy pochylni dla 0séb niepetnosprawnych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie montazu balustrad.
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg i SST
2. Materiaty
Balustrady wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodporne;.
3. Wykonanie robét
Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- wykonanie probnego montazu balustrady w wytwarni
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady
- zabezpieczenie elementow budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
- wykonanie otworéw kotwigcych
- montaz i kotwienie balustrady
- naprawy drobnych uszkodzen powtoki
- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia. Gotowe
elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw stanowigcych wade
gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady przed wysytkg z wytwérni powinna byC prébnie
zmontowana i odebrana w obecno$ci wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen
elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni. Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w
sposdb zapewniajacy stateczno$¢ poszczegolnych elementéw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu
nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajacg nie uszkadzanie elementéw sktadowych.
Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow.
Stupy balustrady nalezy zamocowa¢ do podtoza w sposob trwaty zapewniajacy przeniesienie obcigzen
wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie
konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy
kotwigce balustrade nie mogg powodowa¢ powstawania mostkow termicznych i zagrozenia
powstawania przeciekdw i zaciekow z wody deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podtozu nie moze
spowodowac uszkodzenia warstw izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacii.
Sruby kotwigce nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie moga by¢ dostepne do odkrecenia
dla 0séb postronnych. Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetnia¢ wymogi jak dla
mocowania stupéw balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementow ze stali
nierdzewnej w warsztatach, ktére prowadzg obrobke stali czarne;.
6. Kontrola jakosci
Dla dokonania oceny jako$ci balustrad nalezy sprawdzac:
- zgodnos¢ wymiardw



- jako$¢ materiatow, z ktérych balustrada zostata wykonana

- prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych

- prawidtowo$¢ i trwatoS¢ zakotwienia

- jakos¢ gotowej powierzchni antykorozyjnej i wykonczeniowe.

7. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegajgq zasadom odbioru robdt ktory obejmuje wszystkie materiaty podane w
punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 3

8. Przepisy zwigzane.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania.
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni.

BN-75/1076-02. Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.

PN-71/H-97005 Elektrolityczne powtoki cynkowe.

PN-93/E-04500 Powtoki ochronne cynkowe zanurzeniowe. Warunki techniczne wykonania i odbioru
rob6t budowlano-montazowych — Arkady 1989



